
ЭЛАСТИК Металл Аква 

РЕЗИНОВАЯ КРАСКА-ГРУНТ ДЛЯ ИСКЛЮЧЕНИЯ МГНОВЕННОЙ 

КОРРОЗИИ ОКРАШИВАЕМОЙ ПОВЕРХНОСТИ МЕТАЛЛА. 

ИСПОЛЬЗУЕТСЯ КАК ГРУНТОВКА ПО ЧЕРНОМУ И ОЦИНКОВАН-

НОМУ МЕТАЛЛУ И ФИНИШНОЕ ПОКРЫТИЕ БЕЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

ГРУНТОВОК.

Резиновая краска ЭЛАСТИК Металл Аква - инновационный 

лакокрасочный материал для профессионального 

использования. Для изготовления данной краски используются 

высококачественные акриловые латексы, пластификаторы, 

ингибиторы коррозии и барьерные минеральные пигменты.

Добавление нанокремния и графена позволило добиться 

высокой износостойкости, а добавки каучуковых сополимеров 

собственной разработки к акрилатному сополимеру – высокой 

адгезии практически к любым поверхностям.

Краска-герметик резиновая ЭЛАСТИК Металл Аква имеет 

повышенную вязкость по сравнению с резиновой краской 

ЭЛАСТИК Аква для исключения мгновенной коррозии 

окрашиваемой поверхности металла. В своем составе имеет 

антикоррозийный пигмент на основе фосфата цинка и 

ингибитор мгновенной коррозии.

ПРЕИМУЩЕСТВА: 

УПАКОВКА:

Резиновая краска ЭЛАСТИК 

Металл Аква поставляется в 

пластиковых ведрах объемом 5 кг., 

10 кг., 20 кг.

ДОКУМЕНТЫ:

Технические условия

20.30.22 – 002 – 2232301124339 – 2020 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ:

- Антикоррозийная обработка 

металла (черный, оцинкованный,

нержавеющий, цветные металлы (в 

том числе алюминий и 

дюралюминий). 

- Кровельные работы: покраска 

кровли из оцинкованного и черного

металла.

Резиновую краску нельзя наносить 

на полиэтилен, фторопласт, 

полиуретаны, эпоксиды, стекло и 

полимочевину.

 Технический лист

Резиновая краска акриловая

• Высокая адгезия к окрашенному металлу

• Высокая эластичность, компенсирующая температурные

       деформации металлических конструкций

• Превосходная укрывистость и стойкость цвета

• Длительный срок службы покрытия - не менее 10 лет

• Сопротивляемость коррозии

• Стойкость к щелочам и кислотам, а также к соляному 
туману

• Высокая стойкость к вибрации, шелушению, образованию 
трещин 

• Стойкость к разрушительному действию солнечного тепла 
и УФ-излучений



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Блеск Матовый

Сухой остаток 64%

Плотность 31300-1400 кг/м

Паропроницаемость
20,8 г/м /ч

Устойчивость к УФ Да

Эластичность 370%

Адгезия к металлу 2,3 МПа

Адгезия к пластику 1,3 МПа

Адгезия к бетону 2,5 МПа

Предел прочности на разрыв 2148 кгс/см

Морозостойкость До 10 циклов

Температура эксплуатации от -55 до +120 °C

Температура хранения от +5 до +35 °C

Группа горючести Г1 (слабогорючие)

Группа воспламеняемости В1 (трудновоспламеняемые)

Показатель токсичности Т1 (малоопасные)

Коэффициент дымообразования Д1 (малая способность)

Лист 

ландыша

RAL 6000 

Красный 

кирпич

RAL 2001 

Римские 

крыши

RAL 3016 

Весеннее 

солнце

RAL 1018 

Королевский 

пурпур

RAL 4002 

Первомай

RAL 3000 

Тёмный

шоколад

RAL 8016 

Молочный

шоколад

RAL 8024 

Босфор

RAL 5015

Весеннее

небо

RAL 5012 

Северный

шторм

RAL 5000 

Светлая

кожа

RAL 1015 

Нежный

персик

RAL 3012 

Сахара

RAL 1000

Оранж

RAL 2003 

Антрацит

RAL 9004 

Морская

волна

RAL 5018 

Литой

бетон

RAL 7040 

Благородный

серый

RAL 7031

Сельский

дом

RAL 1002 

Фисташка

RAL 6019 

Классика

RAL 1019 

Тёмно -

серый

RAL 7016 

Сиреневый

RAL 4005

Супер

белый

RAL 9003 

Белый

база А

RAL 9003 

Под заказ любая колеровка 

по каталогу RAL, NCS

ЗАВОДСКИЕ ЦВЕТА:

СРОК ГОДНОСТИ:

12 месяцев с даты изготовления в 

заводской невскрытой упаковке 

при температуре хранения от +5 

до +35 °C, вдали от прямых 

солнечных лучей.

После вскрытия упаковки 

допускается хранение в плотно 

закрытой таре при температуре от 

+5 до +35 °C в течение 6 месяцев. 

Ёмкость хранить крышкой вверх. 

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ:

Все участки поверхности должны быть сухими и чистыми, 

свободными от грязи, жира, масла и других загрязнений, 

которые могут ослабить адгезию материала с основанием. 

Если на поверхности имеются масложировые пленки, то 

поверхность необходимо обезжирить ксилолом или 

ацетоном. 

Подготовка поверхности влияет 

на качество нанесения покрытия 

и его долговечность.

В случае использования материала для других целей и/или неупомянутых в техническом листе условиях требуется самостоятельно

провести испытания или обратиться к производителю.



АРМИРОВАНИЕ: ПРОВЕДЕНИЕ ПОКРАСОЧНЫХ 

РАБОТ:

1. Нормальные погодные условия: 

отсутствие дождя, тумана, 

сильного ветра.

2. Влажность воздуха: не более 

80%.

3. Температура окружающего 

воздуха: от +5 до +30 °C.

4. После нанесения Резиновой 

краски ЭЛАСТИК Аква покрытие 

укрывать от дождя в течение 12 

часов.

1.  Основные способы нанесения Резиновой краски ЭЛАСТИК 

Металл Аква: кисть, валик (любые варианты с искусственным 

ворсом, валики нейлоновые с высотой ворса до 6 мм), 

безвоздушный краскопульт.

2
2.  Расход краски на один слой: от 120 до 150 г/м . В зависимости 

от типа поверхности. Рекомендуемое количество слоев: 
2

грунтование – 200-250 г/м  (в зависимости от типа поверхности), 
2

два-три-четыре слоя краски (250 г/м на один слой). После 

грунтования дать подсохнуть 4-6 часов, после нанесения 

каждого слоя краски дать времени на полимеризацию 24

часа. Полное время полимеризации покрытия - 72 часа. 
2.

Итоговый расход краска от 0,5 до 1 кг/м

При использовании армировочных материалов плотностью выше 

100 г/м² расход материала увеличивается пропорционально (так, 

при использовании плотности 150 г/м² расход резиновой краски 

увеличивается в 1,5 раза от базового расхода, а при плотности 200 

– увеличивается в 2 раза). При использовании не каландри-

рованного (не термоупрочненного) «пушистого» геотекстиля 

расход также увеличивается в 1,5 раза по сравнению с каландро-

ванным (термоупрочненным) гладким геотекстилем.

3.  Для профессионального нанесения резиновой краски 

рекомендуем нанесение поршневыми компрессорами 

высокого давления мощностью не менее 3500 ВТ с размером 

сопла 23…25 (типа Graco Mark 5 или аналоги).

НАНЕСЕНИЕ:

БЕЗОПАСНОСТЬ:

1.  Работать в хорошо 

проветриваемых помещениях.

2.  Использовать спецодежду, 

средства индивидуальной 

защиты органов дыхания, зрения, 

кожных покровов.

3.  Не допускать попадания 

жидкой кровли в глаза и на кожу.

4.  При попадании в глаза 

необходимо срочно их промыть 

большим количеством воды и 

немедленно обратится к врачу.

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА:

Инструмент очистить сразу после 

работы при помощи воды.

ТРАНСПОРТИРОВКА:

Внимание! В зимний период при 

температуре окружающего 
овоздуха ниже 0 С изготавли-

вается и отгружается зимний 

вариант продукции с возможно-
о

стью транспортировки до -10 С. 

Производитель:

ООО «ППК-Кубань» 

ИП Мещанин В.Ф. 

Адрес производства:

443052, Самарская обл., г. Самара, ул. Мирная 162а

8 800 222-08-28
единый номер

Сайт:  nautilus-polymer.ru

E-mail:  nautilus-polymer@yandex.ru

Информация, содержащаяся в данном техническим листе является точной и основана на знаниях, имеющихся у нас в данный момент. 

Технический лист предназначен, чтобы помочь пользователю в оценки опасностей продукта и мерах безопасности, которые нужно принят при

его использовании. Так как не имеется какая-либо возможность проверки всех условий применения материала, то рекомендации и предложения

по способу использования материала осуществляются без гарантий нашей компании. Вы должны быть уверены в том, что материал считается 

подходящим к использованию. С выпуском данного технического листа предыдущий считается недействительным и теряет силу.  

ХРАНЕНИЕ:

Резиновую краску ЭЛАСТИК 

Металл Аква необходимо хранить 

в закрытой таре в сухих 

помещениях при температуре от 

+5 до +30 °C.

При реконструкции металлической кровли рекомендуется 

армировка геотекстилем стыков между листами, замками, 

швами, пробоины и т.д. Делается это следующим образом: 

после нанесения первого слоя ЭЛАСТИК Металл Аква 

необходимо сразу, не дожидаясь его высыхания равномерно 

проложить геотекстиль, сразу же прижимая его валиком. После 

его высыхания до «отлипа» нанести второй финишный слой 

ЭЛАСТИК Металл Аква. Так же рекомендуется армировать швы 

в металлических бассейнах и емкостях, в идеале рекомендуем 

сплошное армирование полиэфирным геотекстилем 

плотностью от 70 до 100 г/м2. 

Если гидротехническое металлическое сооружение 

(металлическая емкость, бассейн, пруд и т.п.) находится под 

поверхностью земли, то рекомендуем загидроизолировать и 

внешнюю поверхность для исключения возможного 

коррозирования и подпора воды на внутреннюю часть 

гидроизоляции. Желательно так же сделать сплошное 

армирование. 
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